
 

Diseño para Galvanización 

Cuando se proyectan construcciones metálicas y artículos de calderería que vayan a galvanizarse en caliente, 
deben tenerse en cuenta ciertas reglas sencillas que tienen por finalidad:  

a) garantizar la seguridad del personal galvanizador. 
b) facilitar la galvanización. 
c) mejorar la calidad del recubrimiento galvanizado. 
d) disminuir los costes del proceso.  

En esta hoja se ilustran algunas de las principales recomendaciones relativas al diseño y fabricación de piezas 
y construcciones que vayan a galvanizarse en caliente. Para cualquier aclaración o ampliación de información 
sobre estas recomendaciones, consulte con su galvanizador habitual o con la Asociación Técnica Española de 
Galvanización.  

Tamaño y forma de las piezas  

Mediante la galvanización en caliente se pueden proteger piezas de formas muy complicadas y tamaños muy 
diversos; desde tornillos y herrajes hasta cisternas, pilares y jácenas de grandes dimensiones. La única 
limitación existente es el tamaño de los crisoles de galvanización. En muchos casos en que las piezas 
superan alguna de las dimensiones del crisol y no es posible su inmersión en el mismo de una sola vez, 
frecuentemente pueden galvanizarse por doble inmersión o por inmersión parcial y rotación de la pieza sobre 
su eje. Las construcciones metálicas de gran tamaño se galvanizan por elementos, que luego se ensamblan 
con tornillos o por soldadura.  

Ejemplos 
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