CalalUpad Faehicyiente

Disefo para Galvanizacion

Cuando se proyectan construcciones metdlicas y articulos de caldereria que vayan a galvanizarse en caliente,
deben tenerse en cuenta ciertas reglas sencillas que tienen por finalidad:

a) garantizar la seguridad del personal galvanizador.
b) facilitar la galvanizacion.

c) mejorar la calidad del recubrimiento galvanizado.
d) disminuir los costes del proceso.

En esta hoja se ilustran algunas de las principales recomendaciones relativas al disefio y fabricacion de piezas
y construcciones que vayan a galvanizarse en caliente. Para cualquier aclaracion o ampliacion de informacion
sobre estas recomendaciones, consulte con su galvanizador habitual o con la Asociacion Técnica Espafiola de
Galvanizacion.

Tamafio y forma de las piezas

Mediante la galvanizacién en caliente se pueden proteger piezas de formas muy complicadas y tamafios muy
diversos; desde tornillos y herrajes hasta cisternas, pilares y jacenas de grandes dimensiones. La Unica
limitacion existente es el tamafio de los crisoles de galvanizacién. En muchos casos en que las piezas
superan alguna de las dimensiones del crisol y no es posible su inmersiéon en el mismo de una sola vez,
frecuentemente pueden galvanizarse por doble inmersiéon o por inmersion parcial y rotacion de la pieza sobre
su eje. Las construcciones metalicas de gran tamafio se galvanizan por elementos, que luego se ensamblan
con tornillos o por soldadura.
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Cislernas y reciplentes cerrados Dl B voniinestat:
Disponer como minime un orificio para lenado y s

vaciado, y olro grificio para respiracion situado en

el extrema diagoralmente cpuesto. Los onficios
deben tener un diametro minima de 50 mm por
cada 0.5 m de volumen '
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Evitar las rendljas enfre chapas y las
superficies solapadas

Los bordes de los solapes
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' Si no-se pueden evitar las suparicias
solapadas, practicar en uno de los
elamentos que forman el solape un
orifici de 6 mim de didmetra por
cada 100 cm’ de drea solapada y
CErar con un cordion de soldadura e
pafimetro de la superficsg e con-
tacio, El orificio previene de posibles
salpicaduras de zinc duranie fa galvani-
zacion y evita posibles deterioros de
Hfanmn © ieerien la pieza. :
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Construcciones con perfiles lubulares
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Holgura en partes moviles

En las partes moviles, lales como bisagras,
grilletes, asas abatibles 0 ejes de cualquier tipo
deben preverse las siguientes holguras radia-

les minimas:

Diametro del eje Holgura

Hasta 10 mm 1 mm

De 102 30 mm 2 mm

Més de 30 mm 2a25mm

Las luercas y los orificios roscados -

teben mecanizarse a sobremedida,

después de la galvanizacion,

para compensar el aumento de diametro

da los tornillos o

esparragos debido al

recubrimiento galvani-

zado,

La sobremedida en el

£ moubritient ga gav- mecanizado de las ros-
iza ol ol odege cas Internas depende

del didmetro nominal de
los tomnillos y suele estar
especticado en las nor-
mas de tornilleria. Con-
sullar con el galvaniza-
dor.

Marcas de identificacion
Para marcado permanente uti-
lizar el punzonado o grabado
profundo, ¢ también el
cordn de soldadura. Pa-

ra identificacion tem-
poral utilizar etiquetas
de chapa embutidas.

Distorsién
La distorsidn puede evilarse o minimizarse por:

1 Utilizacién de disefios simétricos.

2 Empleo de espesores de material uniformes.

3 Utiizacién de técnicas de soldeo adecaudas para eviar la
infroduceion de tensiones.
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Materiales adecuados para galvanizacion

Todos los maleriales fémeos pueden galvanizarse, en principio,
aunque el espesor y el aspecto del recubrimiento oblenido en
cada caso puede ser muy diferente, por lo que conviene
consultar con el galvanizador.

Combinacion de dife-
rentes maleriales
férreos

Las fabricaciones en las
que se combinen par-
les de acero limpio con
ofras de fundicion o de

acero oxidado deben
someferse a limpieza
por charreado abrasivo

Ls escorla de soldadura anles de la galvani-
Zacion,

[Debe eliminarse antes

de la galvanizacion por

picado, amolado, chorreo

con arena o con pistola

neumatica de percusion.

Manipulacion

Los materiales que no puedan manipularse con cadena, cestas,
ganchos o bastidores, deben proveerse con orificios O asideros
para la suspensidn. En caso de duda, consultar con gf
galvanizador
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